OLCU KAPLARI OLARAK KULLANILAN OLCU SISELERINE DAIR
YONETMELIK
(75/107/AT)

Yayimlandigi R. Gazete Tarihi: 11.04.2002
Sayi: 24723

1. Degisiklik Resmi Gazete tarih ve sayisi : 01 Haziran 2003 / 25125

2. Degisiklik Resmi Gazete tarih ve sayisi : 31 Aralik 2003 / 25333

3. Degisiklik Resmi Gazete tarih ve sayisi : 01 Temmuz 2004 / 25509

4. Degisiklik Resmi Gazete tarih ve sayist : 01 Temmuz 2006 / 26215

5. Degisiklik Resmi Gazete tarih ve sayis1 : 12 Temmuz 2006 / 26226
31.12.2005 tarihinden itibaren yiiriirliige girmis bulunmaktadir.

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Hukuki Dayanak, Tanimlar
Amag
Madde 1- Bu yonetmeligin amaci, Olgii kaplari olarak kullanilan 6l¢ii siselerinin
piyasaya arzina yonelik kosullar ile ilgili usul ve esaslar1 belirlemektir.
Kapsam
Madde 2- Bu Yonetmelik, 4 linci maddede tanimi verilen 6l¢i siselerini kapsar.
Hukuki Dayanak .
) Madde 3- Bu Yonetmelik 3516 sayil1 Olgiiler ve Ayar Kanunu ve 4703 sayili
Urtinlere Iligkin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun uyarinca

hazirlanmustir.
Tamimlar
Madde 4- Bu Yonetmelikte gegen;
Bakanhk : Sanayi ve Ticaret Bakanligi’ni,

Miistesarhk : Basbakanlik Dis Ticaret Miistesarligi’ni

Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonu’'nu

AT . Avrupa Toplulugunu

Olcii Siseleri: Genel olarak sise olarak adlandirilan; camdan veya cam ile ayni 6lgme
teknigi garantilerini veren degismez saglamlik ve bi¢cime sahip diger malzemelerden {iretilen
kapatilmis veya kapatilabilir sekilde tasarimlanan sivilarin depolanmasi, tasinmasi veya
teslimi icin gelistirilen, dahili nominal hacimleri 0,05 litre ila 5 litre arasinda degisen Olgii
kabi olarak kullanilabilecek sekilde tasarimda ve tiretimde 6lgtim 6zellikleri tasiyan, baska bir
deyisle, belirli bir seviyeye veya limit hacimlerinin belirli bir oranma kadar
doldurulduklarinda i¢erdikleri miktarin yeterli dogrulukta 6lciilebilmesini saglayan kaplari,

Uretici . (Miilga: RG-01/07/2006-26215)

Ifade eder.

IKiNCi BOLUM
Genel Hiikiimler
Genel Hiikiimler
Madde 5- Bu kaplarin tasimalar1 gereken 6zellikler sunlardir:
a) Bu kaplar kapal1 veya kapatilabilir olmali, sivilarin muhafazasi tasinmasi veya
sevki i¢in gelistirilmis olmalidir.
b) Bu kaplarin nominal hacimleri 0,05 litreden az, 5 litreden fazla olmamalidir.
¢) Bu kaplar, ol¢ii kaplar olarak kullanilabilecek 6l¢me teknigi 6zelliklerini tasimali
ve bi¢imleri standart olmalidir. Yani bu kaplar, belli bir miktara kadar doldurulduklarinda
veya tam hacimlerinin belli bir oranina kadar doldurulduklarinda igerikleri yeterli bir
hassaslikla Olgiilebilir olmalidir.
Bu kaplar, 6l¢ii siseleri olarak ifade edilir.
Madde 6- Ek I madde 5 paragraf 3¢ te anilan ters epsilon “ 3 ” isareti ancak bu
Yonetmelik hiikiimlerine uygun olan 6lcii siselerine vurulur.
Bu olgii siseleri eklerde belirtilen kosullara uygun 6lgme teknigi kontrol islemelerine tabidir.



Madde 7- Bakanhk, bu Yonetmelikte belirtilen hiikiimler ve testlere uygun olcii
siselerini, bu siselerin hacimlerine, bunlarin tespiti veya kontrol yontemine iliskin
nedenlerle piyasada yer almasini reddedemez, yasaklayamaz veya simirlayamaz.

Madde 8- Bu Yonetmelik, Avrupa Birligi’ nin 75/107/EEC sayili “Uye Devletlerin,
Olgii Kaplar1 Olarak Kullanilan Olgu Siselerine Dair Direktife” uygun olarak hazirlanmistir.

Madde 9- Bakanlik, bu Yonetmelik yayimlandiktan sonra, Yonetmelik metnini
Komisyona bildirilmek tizere Miistesarliga iletir.

Gegici Madde 1 — (Degisik: RG-31/12/2003-25333)

Ol¢ii Kaplar: Olarak Kullanilan Olgii Siselerine Dair Yonetmelik hiikiimleri ile ilgili
tiriinlere iligkin teknik ve idari altyapr ¢calismalarimin (Degisik ibare: RG-01/07/2004-25509)
31/12/2005 tarihine kadar tamamlanarak, sektoriin tam olarak hazir hale getirilmesi
zorunludur.

UCUNCU BOLUM
Yiiriurliik ve Yiiriitme
Yiirirlik
Madde 10- Bu yonetmelik 01/06/2003 tarihinde yiiriirliige girer.
Yiiriitme

Madde 11- Bu yonetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yiiriitir.

EK I

1 Olcii siseleri asagida siralanan daima 20°C sicakliktaki nominal hacimleri ile karakterize
edilir.
1.1. Bir sisenin nominal kapasitesi ”V,*; sisenin lizerine isaretlenmis hacmidir. Bu hacim,
normal kullanim sartlarinda sise igerisine doldurulan ve sisenin icermesi gereken sivinin
hacmidir.
1.2. Bir sisenin birim kapasitesi veya limit hacmi; sise agzina kadar dolduruldugunda icerdigi
stvinin hacmidir.
1.3. Bir sisenin gergek kapasitesi; teorik olarak nominal kapasiteye karsi gelen sartlar altinda
doldurulan sisenin gercek olarak igerdigi sivi hacmidir.
2. Olcii siselerin doldurulmasinda;

(1) Sabit bir seviyeye kadar doldurma,

(2) Sabit bir bosluga kadar doldurma,
metotlar1 kullanilir.
Nominal kapasite ve birim seviye i¢in teorik doldurma seviyesi arasindaki mesafe hacim
genlesmesi veya bosluk olarak adlandirilir. Bilinen nominal kapasite ile birim kapasite
arasindaki fark ayni tipteki, yani aym tasarima gore yapilmis biitiin siselerde fark edilir
derecede sabit olmalidir.
3. Yeterli hassasiyetli 6l¢ii siselerinin icerdikleri hacimleri 6lgmek i¢in dolumda izin verilen
olagan belirsizliklerin saglanabilmesi ve bilhassa hazir ambalajlarla ilgili yonetmelikler
tarafindan gerekli hassaslikla en fazla miisaade edilebilir hatalar “eksi veya art1” 6lgme sisesi
kabinin kapasitesinde, 6rnegin 20 °C’de ve EK-2’de belirtilen kontrol sartlari altinda gergek
kapasite ve nominal kapasite ”Vn” arasindaki miisaade edilebilen en biiyiik farklar “eksi veya
art1” tablo 1 de belirtilmektedir.

Tablo 1
Hata sinirlar1 (limitleri)
Mililitre olarak V, nominal hacmi V, “ nin %’ si Mililitre olarak
olarak
50 — 100 aras1 - 3
100 — 200 aras1 3 -
200 — 300 arasi - 6
300 — 500 aras1 2 -
500 — 1000 aras1 - 10
1000 — 5000 arast 1

Birim kapasitedeki en biiyiik kabul edilebilir hata, nominal kapasne karsiligindaki en biiyiik
miisaade edilebilir hata ile ayn1 olmalidir.
Verilmeyen toleranslarin sistematik olarak tespiti yasaktir.



4. Uygulamada, 6l¢ii kab1 sisesinin gercek kapasitesi teorik olarak nominal kapasiteye karsi
gelen seviyeye kadar doldurulan 20 °C deki suyun miktart tayin edilerek kontrol edilir. Bu
kontrol esdeger hassasiyetli bir metot ile dolayl1 olarak da yapilabilir.

5. Olgii sigeleri iireten her iiretici, kendisini tanimlayan markasint “Tiirk Patent Enstitiisii” ne
bagvurarak tescil ettirmek ve Bakanliga bildirmek zorundadir.

Bakanlik, tescil edilmis marka kaydini1 1 ay i¢cinde Miistesarlik aracilig1 ile Komisyona ve
diger tye tilkelere bildirir.

Uretici, Olgii ve Ol¢ii Aletlerinin Metrolojik Kontrolleri i¢in Genel Esaslara Dair Yonetmelik
(71/316/AT) da ongoriilen ters epsilon ”3” isaretini bu Yonetmelik ve eklerinde belirtilen
sartlar1 karsiladigini belgelendirdikten sonra kendi sorumlulugundaki, 6lcli siseleri {izerine
vurur.

Bu isaret en az 3 milimetre boyunda olmalidir.

6. Bakanlik, 6l¢ii siselerinin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunu iiretim yerinden veya
bunun pratik olmamasi durumunda ithalat¢1 veya ithalatginin yetkili temsilcisinden numune
alarak kontrol yapar.

Istatiksel numune alma kontrolii, onaylanmis kalite kontrol denetim metotlarina uygun olarak
yapilir. Bu kontroliin etkinligi Ek II’ de verilen metot ile mukayese edilebilmelidir.

7. Bu Yonetmelik, ticaret gercevesinde ilgili lilkenin yetkili birimleri tarafindan yapilacak
herhangi bir kontrolii engellemez.

8. Olgii siseleri asagida belirtilen silinmez, kolay okunabilen ve goriiniir isaretleri {izerinde
bulundurmak zorundadir.

8.1. Kilif lizerinde, taban dikisinde veya tabanda:

8.1.1. Litre, santilitre veya mililitre birimleri olarak basilacak nominal hacimlerinde kullanilan
rakamlar, 100 cl tizerindeki nominal hacimlerinde en azindan 6 mm yiiksekliginde, 20 ila 100
cl arasindaki nominal hacimlerinde en azindan 4 mm yiiksekliginde, 20 cl ve bunun
altindakilerde ise en azindan 3 mm yiiksekliginde olmak zorundadir.

Nominal dolum hacmini, Uluslar aras1 Birimler Sistemine Dair Yo6netmelik (80/181/AT) da
belirtilen birim igareti takip eder.

8.1.2. Ek I madde 5 paragraf 1’e gore lireticinin tescil edilmis markasi,

8.1.3. Ek I madde 5 paragraf 3’e gore ters epsilon “3” isareti,

8.2. Sise tabaninda veya taban dikisinde, yukaridaki isaretlemelerle karisiklik yaratmayacak
bi¢imde ayn1 biiylikliikteki rakamlarla dolum yontemine uygun olan ilgili nominal hacmi de
yazilir. Sise i¢in dngoriilen zorunluluklar asagida belirtilmistir.

8.2.1. (Degisik: RG-12/07/2006-26226) Santilitre olarak limit dolum hacmi.Ancak cl birim
isareti olmaksizin ve/veya iist limit seviyesi ile torik dolum seviyesi arasindaki mesafenin
milimetre olarak belirtilmesi.

8.2.2. (Miilga: RG-01/07/2006-26215)

Ongoriilen isaretlemelerle bir karigiklik tehlikesi s6z konusu olmadigi takdirde siseye daha
baska isaretlemeler de eklenebilir.



EKII

Bu ek, bu Yoneuneligin 6 nc maddesi ve Ek | madde 6'daki sartlart karsilamak igin olgn
giselerinin istatistiksel kontrollerine dair iglemleri igerir.

1. Numune alma metodu

Prensip olarak, olgn gigelerinin aym tasanm ve ayni imalati temsil eden bir numune bir saatlik
tiretim slirecine denk gelen olgn igeleri partisinden alumr.

Bir saatlik Oretim sirecine denk gelen dlgil gigeleri partisinden alinan numunelerde yapilan
kontroldn sonucu tatminkér degilse, ikinci bir kontrol yapilabilir; bu ikinci kontrol ya daha uzun
bir Gretim sorecine denk digen 6lg0 siseleri partisinden numune alma yontemi ile yapilir va da
igletmenin dretimi, Bakanhgin veya vetkili kamu kurulujunun veya dve devletin yetkili
mercilerinden birinin resmen taninmig kontroltne lab: tutulmugsa. dreticinin kontrol kartlan
vardumiyla vapilir.

Bir parti i¢inden alinan dlgit sigelerinin sayisi, her bir iiye dlke tarafindan asagida madde 3'te
detay: belirtilen sonuglara uygulanan iki metoda bagh clarak 35 veva 40 olmalidir.

2. Olgii sigelerinden alinan numunelerin kapasitelerinin dl¢iimii igin esaslar

Olgt sigeleri bos olarak tartilir,

Bu sigeler, yogunlugu bilinen 20°C*deki su ile kontrolde kullamlan metoda uygun, doldurma
sevivesine kadar doldurulur.

Bundan sonra, siseler dolu ﬂ]urnk_tnrnllr,

Bu kontrol gerekli islemlere uygun yasal 8lgme aleti kullanarak vapilir.

Bu kapasitenin ol¢tmundeki hata, 6l¢0 sigesinin nominal kapasitesine karsi gelen en fazla izin
verilen hatanin begte birinden daha biyitk olamaz.

J. Sonuglarin degerlendirilmesi

3.1. Standart sapma metodunun kullamm
Numunedek: dleae gigeleriun sayisi 35 ur
1.1 Asafunda gosterildigi gibi hesaplamr. (bakiniz: 3.1.4)

3.1 L1 Numunedeki dlg0 sigelerinin gergek kapasitelerinin “x;“ortalamasi X



3.1.1.2. Partideki olgh siselerinin gergek kapasitesinin “x* hesaplanan standart sapmas: s,
3.1.2. Asagida gésterildigi gibi hesaplanr,

3.1.2.1. Ust simir T, : Belirtilen kapasitelerden elde edilen ve bu kapasiteye kars: gelen en fazla
miisaade edilebilen hatanun toplamu. (bakuiz Ek 1 madde 8)

3.1.2.2. Altsiir, T; : Belirtilen kapasite ve bu kapasiteye kars: gelen en fazla misaade edilebilen
hata arasindaki farktir. (bakiniz Ek | madde 8)

Y 1.3 Kabul kriten:

X ve s saylan aym zamanda asagudaki Ug esitsizligi kargiladiginda, parti bu
Ytnetmelige uygun kabul edilir:

X+ks<T,
X-ksz2T
sSF(T, -T)

Burada, k= 1,57 ve F =0,266" dir
3.1.4.  Partinin ortalama degeri X ve standart sapmanun s, hesaplanmas::

Asagnda gosterildigi gibi hesaplanur:

- 35 gergek kapasite dlgiimlerinin x toplam: Z X,

2.%
35
- 35 dlgGman karelerinin toplam: z .t'.1

- 35 dlgimon ortalama degeri: X =

Ex)

- 35 8l¢timan toplaminin karesi: (z X, )2 ve sonra 35

. 1 :
- Dizeltilmis toplam: SC = Z x5 - 33 (Z xf.)
SC
34
- Hesaplanan standart sapma; § = w";

- Hesaplanan varyans: v =

32 Ortalama dagihm metodunun kullamm
Numunedeki 6l¢a sigelerinin savisi 40 dir.
3.2.1. Asaguda gosterildigi gibi hesaplamir. (bakimz 3.2.4)

3.2.1.1  Numunedeki dl¢t siselerinin gergek kapasitelerinin x; ortalamas: ¥ .



3.2.1.2 Numunedeki 8l¢h giselerinin gergek kapasitelerinin X; ortalama dagilimu E \
3.2.2. Asagida gosterildigi gibi hesaplamr:

3.2.2.1. Ust suur. T,: Belirtilen kapasitelerden elde edilen ve bu kapasiteye karg1 gelen en fazla
musaade edilebilen hatanun toplami. (bakumz Ek-I madde 8}

3.2.2.2. Altsimr T, : Belirtilen kapasite ve bu kapasiteye kars: gelen en fazla misaade edilebilen
hata arasndaki farktir.

3.2.3. Kabul kriten:

X w R sayilan aym zamanda asa@idaki Og esitsizigi karsiladiginda, parti bu
Yonetmelige uygun kabul edilir:
¥+k"R<T,
T+kR=2T
R<F(T,-T)
Burada; k'=0.668 ve F'=0.628 dir.

3.2.4. Numunedeki 40 dlgt sisesinin ortaloma degeri, ¥ ve ortalama dagihmu R ‘nin
hesaplanmasi

3.2.4.1. X agoircdaki gibi hesaplamr:

Ciergek hacim x; nin 40 gergek kapasite dlgiimlerinin x, toplarm: Z X,

X

¥

40

- Bu 40 8l¢timon ortalama degeri: X =

3.242. R nin hesaplanmas::

Numune secim zamanma gore her birinde bes dlgme kabu gigesi olan sekiz tane alt grup
olugturulur.

Azagida gosterildigi gibi hesaplamr:
—  Alt numunelerin her birisinin dagilimu, dmegin alt gruptaki bes sisenin en
btk ve en kigik gergek kapasiteler arasindaki farki, boylece bu sekiz dagihm
elde edilir: R;, R, ...Ry;

- Bu sekiz alt numune dagilimlarinn toplam:

Bu nedenle ortalama dagihm R

g=2R
8



